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一、概述 
我司主要从事焊接自动化和切割自动化设备的研发和制造，成功的研发了逆变全数字控制螺

柱自动化焊接成套设备，并获得国家科技部认定的国家级火炬项目，批号（2003）98 号 编号：

2003EB041337。 
    螺母自动输送机是我公司自主开发研制的，产品已通过 CE 认证，主要用于点焊机焊接螺母

的自动化设备。输送机可以工作于全自动方式或半自动方式。输送机可输送的螺母型号由

M5~~M12 等各种不同型号的螺母。采用自动螺母输送机不但可以提高工作效率，还可以保证工作

人员的人身安全，避免人工送料过程中可能出现的工伤意外。广泛应用于汽车制造、航空、造船、

五金加工、装饰、电梯制造、机箱机柜制造等行业。 
 

二、优点 
 提高生产工作效率，自动筛选螺母，并能准确将螺母送到焊接位置。每分钟可输送螺母

30-60 个，准确率可达≥99%；（如经过精确调整后准确率可达 100%） 
 可直接与各种固定式点焊机相连接，并连动输出，自动完成筛选螺母及送螺母等焊接全

过程，且安装和使用方便； 
 产品可靠性高，提高生产效率的同时，也最大限度保证了操作者的人生安全； 
 为了防止螺母堵塞和节省能源，装有限量开关； 
 电磁控制：内置磁性线圈；自动控制磁性有无，可确保输送率≥99%； 
 采用先进的位置控制，利用位置传感器精确控制螺母到位后杆收回。 

 

三、技术参数 

名称 参数 备注 

电源电压 AC220V  
电源频率 50HZ  
空气压力 0.4-0.7MPa  
输送能力 30-60 个/分  
输送角度 30o-50o 相对地面 
输送距离 2000mm  
适用螺母 M4-M12  
主体颜色 银灰色  

螺母储存量 大约 5000 个 根据螺母大小不同 
整机重量 40kg  

 

备注: 
1、螺母公差应按国家标准执行； 
2、螺纹孔与周边距离偏差不超过 0.5mm（最大）; 
3、螺母两平面误差不超过 0.5mm; 
4、螺母周边尺寸误差不超过 0.5mm.。 
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四、输送螺母的形式： 

 

 

五、螺母自动输送机安装使用注意事项 
1、螺母自动输送机必须放置在水平面，如地面不是水平，应调整水平。 

 
2、注意车间内螺母自动输送机所在地的安全和稳固。 

 
3、确保操作时厂房的空气流通。 

 
4、枪杆的安装位置应根据实际使用情况做出相应的调整。 

 
5、按机型电压正确接入电源，不使用时请把电源关闭（不正确接入电源可能造成机器不能使用

或损坏机器，严重时可能引起火灾）。 
      

6、若设备突然断电，则需待机 1 分钟以上再开机，否则，设备很可能会出现误动作。 
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六、设备示意图： 

   1.通用型 
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七、螺母输送机的安装： 

1、送料枪的安装如图： 
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1-1、 将拐臂座固定在点焊机上，对点焊机壁薄的可以直接打孔，用四个 M10*30

的螺丝固定，对壁厚的可以攻丝 M10*1.5，将拐臂座固定； 

1-2、 将拐臂装入拐臂座，用 2 个 M6*35 内六角螺丝固定； 

1-3、 装连接座，用 2 个 M6*35 内六角螺丝固定； 

1-4、安装送料枪组件。 

2、顶杆的调节示意图： 

                

 

 

2-1、接上气源，将杆输出/杆退回的扭子开关放在杆输出的位置，顶杆自动伸出； 

2-2、调节伸出顶杆与定位瓷柱中心线对准并与水平夹角成 30o-50o ； 

2-3、调节接料座底面与水平位置夹角成 30o-50o。 
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3、送料过程图： 

            
八、螺母自动输送机的连接： 

 1、送料管的连接： 
（1）用 1 号料管长度 200mm 连接振动盘出料口和螺母分配器入料口； 
（2）用 2 号料管长度 2000mm 连接螺母分配器出料口和送料枪头的入料口； 
  （送料管一端开有放气孔接在枪头，螺母输出方向可调节） 
2、线的连接： 
（3）连动线是用两芯航空接插件连接，一端接在螺母输送机连动输出口，一端接

在点焊机脚踏输入口； 
（4）脚踏连接线是用两芯航空接插件连接，一端接在输送机脚踏输入口，一端接

在脚踏开关上； 
（5）接近开关连接线采用三芯航空接插件连接，一端接在输送机传感器输入口，

一端固定在 1 号送料管上； 
（5-1）采用直接吹气送螺母的接近开关连接，一端接在输送机传感器输入口，一

端固定在 2 号送料管上； 
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（5-2）对带发兰盘螺母的接近开关连接，一端接在输送机传感器输入口，一端固

定在与振动盘连接的下滑道上； 
3、气管的连接： 
（6）外接气源气管连接油水分离器上（并调节气压最小 0.4Ma-最大 0.7Ma）; 
（7）1、2 号气管连接送料枪气缸上，1 号气管一端接在枪用气缸的前接口，一端

接在电磁阀的常开端口，2 号气管一端接在枪用气缸后端，一端接在电磁阀的常

闭端口； 
（8）3、4 号气管连接分配器气缸上，4 号气管一端接在分配器气缸的后端，一端

接在电磁阀的常开端口，3 号气管一端接在分配器气缸的前端，一端接在电磁阀

的常闭端口； 
（8-1）对于采用直接吹气送螺母的 3、4 号气管不用接（装配时已取消）； 
（8-2）对带法兰盘的螺母输送 3、4 号气管连接在压料气缸上，3 号气管一端接在

压料气缸前端，一端接在电磁阀常开端口，4 号气管一端接在压料气缸尾端，一

端接在电磁阀的常闭端口； 
（9）5 号气管连接在分配器吹气口上； 
（10）6、7 号气管连接在挡料气缸上，6 号气管一端连接在气缸的前端，一端连

接在电磁阀的常闭端口，7 号气管一端连接在气缸的尾端，一端连接在电磁

阀的常开端口； 
（10-1）对一般螺母及采用直接吹气输送螺母的设备则没有 6、7 号气管。 
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九、螺母自动输送操作及调节： 

     1、调整机架平衡（可调节机架下方四个调平脚）； 

2、调整送料枪顶杆位置（参照顶杆调节示意图）； 

3、调整振动盘速度（根据实际需要调节）； 

4、动作时间调节：一般情况下，动作时间在出厂时以调节好； 

5、预送料：按下预送料按钮，再踩下脚踏开关，输送机将自动将螺母输送到枪头而

顶杆不输出，当预送螺母数量达到要求后（一般不超过接料管口），关闭预送料

按钮（对于尺寸大以及特殊的焊接螺母预送料有一个就行）； 

气管连接示意图 
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5-1、对于吹气式送螺母，预送料开关是在振动盘开始落料时（大致有 8-10 个）按

下预送料开关，就会直接将螺母送至枪头，再关闭预送料按钮开关； 

5-2、对于带发兰盘螺母先按下预送料开关，将一个螺母送至枪头，再关闭预送料按

钮开关； 

6、单动：单动工作方式下，送料机将失去作用，踩下脚踏开关时只有连动线有信

号输出（不论送料机电源是否打开）； 

7、连动：连动工作方式下，送料机正常工作，踩住脚踏开关输送机自动完成送料

和焊接输出的整个过程；如果发现有异常情况，只要放开脚踏开关即可停止一

切动作（电源关闭则输送机不工作，踩下脚踏开关也不会有输出）； 

8、杆输出/退回：将开关拨至杆输出时，送料枪顶杆将单独输出且不会自动缩回，

直到关闭开关，顶杆退回，该功能主要用于调整送料枪位置。 

十、质量标准： 

质量达到企业标准。 

十一、人员要求： 

1、操作人员须有一定的专业知识，还必须具有责任感。 

2、操作人员应经过相应的培训或熟读本说明书后，方可操作管理螺母自动输送机。 

3、各项连接及维修工作必须由受过专业技术培训的人员执行。 

 

十二、维护： 

1、注意机器表面的保护，保持机器的清洁； 

2、定期检查电路、电器元件、机械与气动元件，在长期振动工作中是否松动，应及

时拧紧维护； 
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3、油水分离器的水杯应每班次放水一次，使用压力请勿超过 0.8MPa,调压时，先拉

出旋钮，右旋压力升高，左旋压力下降，推入旋钮可锁定在调定压力，压力调

节应缓慢均匀，不应一步调节到位，油液不足时，应及时补充油液，以保证气

缸的正常工作； 

4、更换元器件：损坏的元器件必须由经过专业训练的技术人员进行更换。为保证螺

母自动输送机稳定可靠性请使用我公司的原装配件。 

5、螺母输送机操作规范  

   （1）螺母输送机与电极定位销的搭配： 

         相应的螺母输送机必须配上相应的定位销及电极。如 M6 的螺母输送机必须在

点焊机上配上 M6 的定位销及电极使用，以确保螺母输送机的最佳使用状态。 

（2）螺母输送机的使用 

        工件的孔位必须完全放至点焊机的定位销上，并卡稳才可以使用螺母输送机输

送螺母，以防止螺母输送机的顶杆因撞击工件而变型，弯曲。（如变形，弯曲严重

请与相关部门反映，确保及时解决问题） 

（3）螺母输送机准确率下降： 

a.如发现螺母输送机输送螺母的准确率下降，应拨动杆输出按钮查看顶杆与定位销

的位置是否发生变化。如顶杆与定位销的中心距偏移过多，需进行修正。 

b.检查输送枪头的弹簧是否断裂（注：弹簧是易损件，在使用一段时间后有可能产

生断裂或弹性减弱）需更换弹簧。请确认顶杆与定位销规定的位置后再判断是否是

弹簧的原因。 
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c.如弹簧，顶杆与定位销的输送距离，枪杆的固定都没有问题，但是在输送一段时

间后出现输送不准确，请打杆输出并查看顶杆是否偏移定位销，如偏移则表示顶杆

可能变形，需进行输送枪微调或手动旋转顶杆，看是否可以恢复到顶杆与定位销的

有效距离。 

   6、请定期清理枪头内部及弯管，以防止铁削积累过多导致螺母不能正常滑入枪头部

分，导致卡螺母现象！ 

 7、螺母振动盘的维护方法如下： 

（a）由于振盘中的螺母过多，在长期的振动过程中，振动盘中央一个螺栓则容易

振松，导致在量多的情况下振动不明显；所以，请检查并加固这个螺栓，如图

所示。（注意：螺母应该从料斗中放入，然后慢慢的落入振盘内，不能直接往振

盘里放！） 

(b)由于螺母长时间在振盘内运动，会在轨道上留下油污和灰尘，阻碍螺母的排列与

输送，必须定期清理油污以及灰尘。 

 

 

 
（2） 

     （3）在保修期内，若有配件损坏，请将损坏的配件寄回厂家，更换新的配件。 

 

*非专业人员请勿自行拆开机箱，以防触电* 

加固中心螺栓 
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十三、故障及排除： 

 

故障/问题 原因/现象 解决办法 

电源开关

灯不亮 
没有开机 打开电源 

电源保险损坏 更换电源保险 

输送机输

送螺母准

确率下降 

螺母输送不出 

检查供气气压是否达到 0.4MPa以
上。检查螺母是否卡在管道内，

检查螺母是否达到标准尺寸和管

道中是否有异物存在。 

螺母送不到点焊头 调整送钉气缸枪头的位置。 

螺母    
不能自动

不送料 

连接线没有接好 正确的接好连接线 

脚踏开关损坏 更换脚踏开关 

部分功能不正常 检查相应的开关是否损坏 

硬件电路故障 由公司人员或售后服务人员解决 

振动盘 
不振动 

电源线没有接好 正确的接好电源线 

传感器没接好或损坏 正确安装传感器/更换传感器 

硬件电路故障 由公司人员或售后服务人员解决 

振动盘  
不受控制 硬件电路故障 检查 
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十七、螺母自动输送机标准配置表： 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

NO 名称 规格/型号 数量 单位 备注 

1 振动式送料机 250MM 1 台 按螺母分型号 
2 送料枪总成  1 套 按螺母分型号 

3 螺母分配器  1 套 按螺母分型号 

4 螺母送料管 1 200mm 1 条 按螺母分型号 

5 螺母送料管 2 2000mm 1 条 按螺母分型号 

6 拐臂  1 根 标准 
7 枪用支架和转接支架  1 套 标准 

8 固定支座  1 个 标准 

9 连动接线 1500mm 1 条 标准 

10 脚踏连线 1500mm 1 条 标准 

11 传感器 Φ8 或Φ12NPN 1 条 标准 

12 PLC 
XC3-14T-E 1 套 普通  

XC2-24TE 1 套 特殊 

13 开关电源 50VA 1 个  标准 

14 油水分离器 AW3000-03 1 个 标准 

15 调节阀 M10*Φ6 2 个 标准 

16 调节阀 M5*Φ6 2 个 标准 

17 气管 Φ6*1800 1 根 标准 

18 气管 Φ6*1500 1 根 标准 

19 气管 Φ6*1000 3 根 标准 

20 枪用气缸 SDA25*200 1 条 标准  
21 推料气缸 10*10 1 个  
22 弹簧  1 个 按螺母分型号 

23 电磁铁及电磁线圈  1 套 按螺母分型号 
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1、送料枪示图 
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2、后面板示图 
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内部接线图（3 位） 
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                                                  内部接线图（4 位） 
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5、气动原理图： 

                                                 

 



                          

                                                                                                                                                                                    

6、两台输送机转换接线图： 

 


